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Feuerverzinkter stahl nach dIn en 10346
hot-dip galvanised steel according dIn en 10346

Güte
Grade

Werkstoff-Nr.
Material-No.

mögliche Art des Schmelztauchüberzugs
available coatings

Prüfrichtung
Testing

Streckgrenze
Yield point

Zugfestigkeit
Tensil strength

Dehnung
Elongation

r - Wert
r - Value

n - Wert
n - Value

Rp0,2
N/mm²

Rm
N/mm²

A 80 %
min. 

90°
min.

90°
min.

DX51D 1.0917 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM Q - 270 - 500 22 - -

DX52D 1.0918 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM Q 140 - 300 270 - 420 26 - -

DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM Q 140 - 260 270 - 380 30 - -

DX54D 1.0952 +Z, +ZA Q 120 - 220 260 - 350 36 1,60 0,18

DX54D 1.0952 +ZF, +ZM Q 120 - 220 260 - 350 34 1,40 0,18

DX54D 1.0952 +AZ Q 120 - 220 260 - 350 36 - -

DX54D 1.0952 +AS Q 120 - 220 260 - 350 34 1,40 0,18

DX55D 1.0962 +AS Q 140 - 240 270 - 370 30 - -

DX56D 1.0963 +Z, +ZA Q 120 - 180 260 - 350 39 1,90 0,21

DX56D 1.0963 +ZF, +ZM Q 120 - 180 260 - 350 37 1,70 0,20

DX56D 1.0963 +AS, +AZ Q 120 - 180 260 - 350 39 1,70 0,20

DX57D 1.0853 +Z, +ZA Q 120 - 170 260 - 350 41 2,10 0,22

DX57D 1.0853 +ZF, +ZM Q 120 - 170 260 - 350 39 1,90 0,21

DX57D 1.0853 +AS Q 120 - 170 260 - 350 41 1,90 0,21

S220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM L min. 220 min. 300 20 - -

S250GD 1.0242 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM L min. 250 min. 330 19 - -

S280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM L min. 280 min. 360 18 - -

S320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM L min. 320 min. 390 17 - -

S350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM L min. 350 min. 420 16 - -

S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM L min. 390 min. 460 16 - -

S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM L min. 420 min. 480 15 - -

S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM L min. 450 min. 510 14 - -

S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM L min. 550 min. 560 - - -
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Feuerverzinkter stahl nach dIn en 10346
hot-dip galvanised steel according dIn en 10346

Güte
Grade

Chemische Zusammensetzung 
Chemical Properties

Chemische Zusammensetzung 
Chemical Properties

C
max.

%

Si
max.

%

Mn
max.

%

P
max.

%

S
max.

%

Al
min.

%

TI
max.

%

Nb
max.

%

DX51D 0,180 0,500 1,200 0,120 0,045 - 0,300 -

DX52D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX53D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX54D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX54D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX54D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX54D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX55D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX56D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX56D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX56D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX57D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX57D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

DX57D 0,120 0,500 0,600 0,100 0,045 - 0,300 -

S220GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S250GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S280GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S320GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S350GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S390GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S420GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S450GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -

S550GD 0,200 0,600 1,700 0,100 0,045 - - -
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