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Warmgewaltzer mikrolegierter Stahl nach DIN EN 10149-2
Hot rolled microalloyed steel according DIN EN 10149-2

Giite Bezeichnung nach SEW 092 Priifrichtung Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung in % min.
Grade Description acc. SEW092 Testing Material-No. Yield point Strength Elongation in % min.
o2 (WP i (P2
S315MC QStE 340T™ L 1.0972 > 315 390- 510 20 24
S355MC QStE 380TM L 1.0976 > 355 430 - 550 19 23
S420MC QStE 420T™ L 1.0980 > 420 480 - 620 16 19
S460MC QStE 460TM L 1.0982 > 460 520 - 670 14 17
S500MC QStE 500TM L 1.0984 > 500 550 - 700 12 14
S550MC QStE 550T™ L 1.0986 > 550 600 - 760 12 14
S600MC QStE 600TM L 1.8969 > 600 650 - 820 11 13
S650MC QStE 650TM L 1.8976 > 650 700 - 880 10 12
S700MC QStE 690TM L 1.8974 > 700 750 - 950 10 12
S900MC - L 1.8798 > 900 930 - 1200 7 8
S960MC - L 1.8799 > 960 980 - 1250 6 7
Giite Chemische Zusammensetzung
Grade Chemical Properties

( Si Mn P S Al Nb b) Tib) Vb) Mo B

% % % % % % % % % % %
S315MC < 0,12 <05 < 1,30 < 0,025 < 0,020 > 0,015 > 0,09 <015 < 0,20 - -
S355MC < 0,12 <05 < 1,50 < 0,025 < 0,020 > 0,015 > 0,09 <015 < 0,20 - -
S420MC < 0,12 <05 < 1,60 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 <015 < 0,20 - -
S460MC < 0,12 <05 < 1,60 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 <015 < 0,20 - =
S500MC < 0,12 <05 < 1,70 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 <015 < 0,20 - -
S550MC < 0,12 <05 < 1,80 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 < 0,15 < 0,20 -
S600MC < 0,12 <05 < 1,90 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 < 0,22 < 0,20 < 0,50 < 0,005
S650MC < 0,12 <06 < 2,00 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 < 0,22 < 0,20 < 0,50 < 0,005
S700MC < 0,12 <06 <210 < 0,025 < 0,015 > 0,015 > 0,09 < 0,22 < 0,20 < 0,50 < 0,005
S900MC < 0,20 <06 < 2,20 < 0,025 < 0,010 > 0,015 > 0,09 < 0,25 < 0,20 < 1,00 < 0,005
S960MC < 0,20 <06 < 2,20 < 0,025 < 0,010 > 0,015 > 0,09 < 0,25 < 0,20 < 1,00 < 0,005
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